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GieBversuch mit einer Formhalfte aus legiertem GGG 70

Dieser Auszug aus unserem Versuchsprotokoll zeigt das erfolgreiche Ergebnis fur die Einbringung einer
Temperierung in eine Kavitat mittels umgossener Heizrohre.
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Hohe tber alles ca. 360mm

Fur die Kontrolle der exakten Position nach dem GieBverfahren wurde ein Rohr freigelegt. Harteuntersuchungen und
Oberflachenrauhigkeitstests wurden durchgefihrt.
Die Rohrenden kdnnen nach Bedarf gereinigt und aufgearbeitet. Anschlussgewinde oder eine Verbindung mit Rohrschellen ist méglich.
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Die Rohre konnen nach
Kundenwunsch mit Innen-
durchmessern ~ von  17..22mm
eingegossen werden

Die  Oberflachenrauhigkeit kann
zwischen Ra 2,5..10pm durch
polieren erreicht werden

Die Randschichtharte kann nach
Herstellerangabe durch
Warmebehandlungen wie Flamm-
oder Induktions-harten auf bis zu
56HRC erhoht werden (bis ca. 2mm
Tiefe)
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Fur weiterfuhrende Informationen stehen wir jederzeit gerne zur Verfiigung.

Brinkmann Group GmbH & Co. KG
Auf der Weih 5
35745 Herborn
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