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Spritzpragen

Dieses Dokument beinhaltet eine kurze Erlduterung und

allgemeine Informationen zum Spitzprageverfahren.
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Das Verfahren

Das Spritzpragen bezeichnet eine prozesstechnische Weiterentwicklung des SpritzgieBens. Dabei bleibt
die Form wahrend des Einspritzvorgangs leicht gedffnet. Der Kunststoff kann sich so zunachst durch den
groBeren Spalt (groBere Artikeldicke) leichter in der Form verteilen (Abb. 1). Die Form wird dabei schon
mit der Gesamtmasse des fertigen Artikels gefillt. Nach der Beendigung des Einspritzvorgangs werden
die beiden Formhalften komplett zusammengefahren und der Kunststoff so in alle Bereiche verpragt,
um den Artikel komplett zu fullen (Abb. 2).
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Abb. 1 Abb. 2

Gelegentlich wird das Spritzpragen auch als Spritzpressen bezeichnet. Per Definition versteht man unter
Spritzpressen aber ein spezielles Verfahren zur Herstellung von Formteilen aus Duroplasten und
Elastomeren.

Die Formtechnik

Eine requldre Spritzqussform wird vor dem Einspritzen komplett geschlossen und féhrt auf feste
SchlieBflachen. Eine Spritzprageform verfiigt Gber eine sogenannte Tauchkante, um den Prdagehub zu
realisieren. Uber diese Tauchkante fahren Stempel und Matrize ineinander und die Form ist schon
umlaufend geschlossen, obwohl die endgultige Wandstarke des Artikels noch nicht erreicht ist.

Bei hohen Stickzahlen wund fir schnelle Wartungsintervalle kann die Tauchkante durch
Tauchkantenstahle ersetzt werden.

Die Spritzgussmaschine

Mechanisch betrachtet kann das Spritzprageverfahren auf jeder herkémmlichen Spritzgussmaschine
durchgefiihrt werden. Allerdings missen die Maschinensteuerung und Antriebe die einzelnen
Prozessschritte abbilden konnen. Dies ist nicht bei jeder Maschine gegeben.
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Die Nachteile

Entlang der Tauchkante tritt mit zunehmendem Verschleil3 der Form ein feiner Grat (Schwimmhaut) auf.
Dieser wird in einem Nacharbeitsschritt (innerhalb des Zyklus) entfernt.

Die Vorteile

Wahrend des Einspritzvorgangs hat der Kunststoff mehr Raum um sich auszubreiten. Daher ergibt sich
ein geringerer Einspritzdruck und die Maschine benétigt eine geringere SchlieBkraft. Die anschlieRend
bendtigte Pragekraft ist ebenfalls geringer als die herkommliche SchlieBkraft. Dadurch kénnen im
Spritzpragen vergleichsweise groBere Artikel hergestellt werden. Im Umkehrschluss kann durch das
Spritzpragen auf kleineren Maschinen und damit kostengiinstiger produziert werden.

Durch den insgesamt geringeren Materialstress und den Nachdruck des Pragens sind Spritzprageartikel
Formstabiler und haben geringeren Verzug.

Durch die Tauchkantentechnik kann ein Spritzprage-Werkzeug auf verschiedene Wandstarken eingestellt
werden. Dadurch kann ein Artikel durch Ausreizen der vorhandenen SchlieBkraft auf physikalisch
minimale Wandstarke eingestellt werden. Das fihrt zu optimiertem Materialeinsatz und geringerem
Artikelgewicht.

Durch spezielle Konstruktionsmethoden kénnen Spritzpragewerkzeuge auch als Heilpress- , Tiefzieh-
oder Hybridwerkzeuge eingesetzt werden. Weiterfihrende Informationen hierzu erhalten Sie bei der
Brinkmann Group unter dem Stichwort FormFlex®.
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Why Brinkmann Group?

Die fachmannische Ausfihrung der Tauchkante und damit eine geringere Nacharbeit am Artikel und
lange Inspektionsintervalle sind gerade bei groBen Werkzeugen das Indiz fir die Qualitat eines
Spritzprage-Werkzeugs. Konstruktives Know-How insbesondere fir Schieber und Stanzungen, sowie
intelligente Detailldsungen sind bei einem Spritzprage-Werkzeug enorm wichtig.

Die Brinkmann Group hat jahrzehntelange Erfahrung in der Herstellung von Tauchkanten-Werkzeugen
und ist damit Garant fir hochste Qualitdt in Konstruktion und Werkzeugbau. Durch unsere
Prozesserfahrung ermitteln wir die optimalen Parameter und gewahrleisten hochste Produktivitat.

Benutzen Sie unser Wissen und unsere Erfahrung zur Einhaltung lhrer SOP Termine und fir die
Sicherung lhrer Investitionen.
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Artikel und Baugruppen in XXL Ein Produkt der Brinkmann Group:

Formhalften bis 40 t

FormFlex®

Spritzen
Werkzeuge bis 100 t i

Pressen

Spritzgieen bis 4.000 t

Pressen bis 10.000 t
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Ein Werkzeug, mehrere Fertigungsverfahren!

Felx #43 Q972) 3425-0 Ein Artikel, unterschiedliche Materialien!
Info@Brinkmann-Group.de
www.Brinkmann-Group.de
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