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• günstiger Rohstoff, bis zu 50 % weniger Formkosten

• geringere mechanische Bearbeitung der Kavitäten

• höhere Energieeffizienz innerhalb der Verfahrenstechnik

• geringere Temperierung durch Wärmedämmung des Polymerbetons

• geringere Maschinenzyklen 

• höhere mechanische Dämpfeigenschaft

• qualitative Verbesserung durch genauere Artikel

• geringere Ausschußzahlen

• höhere Prozesssicherheit im quasistationären Verlauf

• geringere Hochlaufphasen innerhalb der Verfahrenstechnik

• geringere Logistikaufwendungen durch geringe Dichte

Vorteile beim Einsatz von Polymerbeton

Polymerbeton innerhalb der Formtechnik
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Definierte Stahlelemente bei 
Führungen, Transportgewinde, etc.

Stahlkern (Platte) für die 
Artikelgeometrie, Auswerferei, 
Anspritzung, Temperierung, etc.

Prinzipdarstellung am kreisrunden Artikel (bspw. Dichtungsring)

Kaltkanal für eine Vielzahl von 
Anspritzpunkten zur Vermeidung 
von Bindenähten 
(Heißkanalsystem ebenfalls einsetzbar)

Polymerbeton als Füllstoff 
und Wärmedämmung

Polymerbeton innerhalb der Formtechnik
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Prinzipdarstellung am kreisrunden Artikel (bspw. Dichtungsring)

Stahlkern (Platte) für die Artikelgeometrie, Auswerferei, 
Anspritzung, Temperierung, etc. auf das minimal benötigte Maß ausgelegt

Polymerbeton innerhalb der Formtechnik
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Einsatzgebiet des Polymerbetons innerhalb der Formtechnik ist überall dort, wo großformatige 
und flächige Kunststoffartikel benötigt werden. 

Anwendungsbeispiele:

Polymerbeton innerhalb der Formtechnik
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Gegenüberstellung der Formkosten in Bezug zur Formgröße bei klassischer- und 
Polymerbeton- Bauweise 

Formkosten in Bezug zur Formgröße:

Polymerbeton innerhalb der Formtechnik
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Artikelrichtwerte:

Das Verhältnis der projizierten Fläche  zur 
Artikelhöhe des Artikels in Millimeter muss 
untersucht werden 

Folgende Formel dient zur annähernden 
Berechnung:

Bsp.: 
wenn  A x B = 1000 mm x 600 mm = 600.000 mm2,
dann sollte C ~ 240 mm nicht übersteigen

Die projizierte Fläche kann bis zu 8 m2 betragen

Jeder Artikel muss als Einzelfall betrachtet und im 
Detail überprüft werden 

Polymerbeton innerhalb der Formtechnik
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Abbildbare Verfahren:

Spritzgießen, Spritzprägen, Pressen

Verwendbare Materialien:

Gängige Thermoplaste und Duroplaste

Gründe für Verfahrenssubstitutionen in Polymerbeton:

Folgende Verfahren sind denkbar,

Tiefziehen: Aufgrund geringerer Werkzeugkosten und höherer Freiheitsgrade in 
der Artikelkonstruktion. Höhere Genauigkeit an den Artikel, sowie 
Entfall von Materialverschnitt.

Laminieren: Aufgrund geringer Werkzeugkosten und Entfall von Nacharbeit

Weiterhin PUR, RTM und andere …

Polymerbeton innerhalb der Formtechnik
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Abmusterung einer Form aus Polymerbeton:

Polymerbeton innerhalb der Formtechnik
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Abmusterung einer Form aus Polymerbeton:

Polymerbeton innerhalb der Formtechnik


